PROCEDURA D'INSTALLAZIONE MWR-1: (3 FASI)

IMPIANTE 2:1

CONNESSIONE DEI
SENSOR!

Tutti i sensorl WR devono
essere connessi in parallelo,

@ DIAGRAMMA DEI COLLEGAMENT!: .

colleganda i fili dello stesso
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PROCEDURA DI PROGRAMMAZIONE MWR-1: (7 FASI) 5"
CONNESSIONI SENSORE
(CODICE COLORE) Per attivare la procedura di programmazione premere per tre secondi il tasto “P”
- Terra: senza guaina. UNITA DI MISURAZIONE: “KG” @
..Segnale - : GIALLO. “KG” = Misura nei chilogrammi.
Segnale + : VERDE.
Ry, V dec - : NERO PROGRAMMAZIONE ALLARMI:
""""""""" : § Allarme 2 (AL2): va sempre assegnato al SOVRACCARICO
QA mmm— V dc +: ROSSO. {OVERLOAD). 100% del carico totale.
Allarme 1 (AL1): va sempre assegnato al PIENO CARICO (FULL LOAD). I Allarme 1: I “s”
80% del carico totale. SIENOCARICO
gn
CODICE CONNESSIONI ALLARMI: AZZERAMENTO
NA........ Contatto aperto sino al valore Prima di procedere all'azzeramento (“TARE"), si consiglia di saltare sul
di soglia poi chiude pavimento della cabina per neutralizzare eventuali atiriti sulle guide.
L'azzeramento si effettua a cabina vuota scegliendo {'opzione “Yes”. Premendo Allarm AW
Gt Comune . . il tasto “P”, Ii display lampeggera effettuando un conto alla rovescia di 15 ISOVRACCARK:OI I 0/9999 I [
NC........ Contatto chiuso sino al valore secondi per dare modo all'installatore di smontare dal tetto defla cabina. 0
di soglia poi apre
Contatti rel: MENU DI CONFIGURAZIONE SENSORI:
250vDC/ 3A A seconda dell'opzione selezionata, la procedura di taratura viene eseguita
automaticamente o per mezzo di un peso conosciuto collocato in cabina.
WR: (Automatic).
ALIMENTAZIONE  SEGNALE INDICATORE Dt CABINA Taratura automatica in base al diametro funi: DV
(24vdc) DI BLOCCO (Senza polarita) Occorre inserire il diametro delle funi dellimpianto (da 6 a 16 e 20 mm) 8"

(24-220V ac/dc)

@ TASTI E CIFRE:
v | i

Unita(nv): occorre inserire il numero dei sensori WR installati, da 1 a 12
{N.B. ogni fune deve essere dotata di un sensore).

SEGNALE DI DISATTIVAZIONE (Seanale ) N R AV AV
“elettrico di blocco): HPS(Taratura automatica): sensori instaftati sui tiranti fune. VR ‘ v HPS * =p|PESO

Capacita di lavoro: Per tarare i sensori occorre selezionare tra 500 Kg ¢ 1000 Kg
(a seconda del modello utilizzato).

Numero(nv): Per tarare i sensori occorre selezionare il numero di sensori AV
utilizzati (da 1 a 12). dv 6:8-16:20]mn | 500/ 1000 mggg
E: 24-220V PESO: (peso conosciuto)}

——

Ks
ALLARME 1 Connettore di ac/de posizionare un peso conosciuto in cabina che deve essere pari ad almeno I nv 1/12 I Pes I nv 1/12 I Pos
ATTIVATO VALOR! NEGATIVI blocco MWR-1 meta della portata utile. Inserire tramite i tasti detto peso in chilogrammi.
. P P -~
A';\LTI-,"-'?\%$§ E necessario utilizzare if segnale di disattivazione per annuflare TIPQ DI lMPIANT_O- . X X P P
eventuali errori dinamici e correggere le possibili false Selezianare il tipo d'impianto: se diretto 1:1 oppure se in taglia 2:1 0 4:1.
variazioni di carico dovute alla catena di compensazione
La MWR1 deve ricevere constantemente un segnale elettrico

SELEZIONE INDICATORE DI CABINA: “INDI”

N.B. : dopo 5 min. di funzicnamento normale il in entrata per tutta quanta la durata della corsa.dallistante <l \VOT
NO = Nessun indicatore di cabina.

display si spegne. Per visualizzare il valore  in cui la cabina si mette in movimento fino a quande non si

@ 1213741 47,

adisplay premere un tasto qualsiasi. ferma al piano di sbarco. A segnale elettrico attivo il valore PROG = indicatore di cabina progressivo MICELECT (Modello MP o LPM). P
a display si blocca e non subisce pill variazioni. BASI = Indicatore di cabina modelle base MICELECT ML o qualsiasi altro

TASTO PROGRAMMAZIONE “P” sistema di indicazione di sovraccarico alimentato a 24V cc.
Con guestc tasto si passa ai diversi menu er effett la N.B.ilsegnale di blocco deve risultare continuo e
progr:mmazione e per ir‘:trodurre i parametri speciﬁcipdell'ascensore. e canllaicorsaldelliascensore. CA;I-ENA DI COMPENSAZ.IONE: CHA'(CHA”V).: cat‘er:a "
Una volta inseriti, premendo il tasto “P” questi vengono salvati in Eeprom ) e Se limpianto ha catene (o funi) di compensazione, scegliere si /'YES'. s
(una memoria non volatile per safvare i dati anche in caso d'interruzione La tensione di .dlsamvaznone o blocco put essere ottenuta dal Se limpianto non ha lcatene (o funl) di compensazione, §cegh_ere NO”". )
prolungata del'alimentazione). quadro di maniovra o da qualsiasi altro dispositivo che non N.B.: Se avete selezionato si / “YES”, occorre accertarsi che il segnale di
TASTO USCITA “S” faccia parte della catena delle sicurezze (rif. EN 81-20). blocco sia attivo e quindi correttamente collegato seguendo le indicazioni

= i riportate al punto 3 dafla procedura di installazione, nella parte sinistra del
Questo tasto consente all'utilizzatore di abbandonare | menu senza - i resente foglio. =

e " ; di 24-220 V c.alc.c. P! ¢ foglie.

salvare i dati in eeprom. Nel menu allarmi permette di saltare da un 29 AV
allarme all'altro senza visualizzarne i parametri. Mantenendo premuto I NO I‘ = I YES I
questo tasto si oftiene la visualizzazione del peso reale dellimpianto Attenzione: Si pud utilizzare qualsiasi segnale in corrente CODICE SOLUZIONE:
senza la correzione dovuta alla catena (o fune) di compensazione. alternata a patto che la tensione sia superiore ai 48V (tensione " " " " N upn
1570 DoWN massma aislo290) Qusteseraesoto 4 | ERL Lo s st st
Questo tasto consente allutilizzatore di diminuire i valori parametrici. Ha ~ deVv'essere esclusivamente in corrente continua. ERRS3... Alimentazione insufficiente ERR3... Controllare l'alimentazione
due velocita di decremento: di 1 in 1 oppure, se costantemente ERRA4... Peso conosciuto negativo ERRA4... Possibili attriti sulle guide/cablaggio errato (verificare colore
premuto, di 20 in 20. N.B. come segnale di blocco si consiglia I'utilizzo ERRS... Peso conosciuto troppo basso o troppo alto  connessioni)
TASTO UP ‘4" delf'alimentatore MICELECT P-FUENTE-001 _ - )
Questo tasto consente all'utilizzatore di aumentare i valori parametrici. MICELECT S.L. C/OTONO, 23 Parque Industrial "Las Monjas" 28850 Torrején de Ardoz MADRID (SPAIN) C E

Ha due velocita di incremento: di 1 in 1 oppure, se costantemente

o 120 In 20 Tel: +34 91 660 03 47 Fax: +34 91 660 04 73 e-mail; micelecti@micelect.com Internet: hitp://www.micelect.com
premuto, di 20 in 20. e e
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